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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Ver ver.uarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnu.~ozn hachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassu~g anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung vor. bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauorznung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkinde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten -ie: Europaischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abke."mcns (iber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen \ nrgelegte gleichwertige Nachweise.

3 Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassuny ersetzt nicht die fur die Durchfilhrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebe:i~.n Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrech’e, « “teilt.

5 Hersteller und Vertrabe.r des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen i» av1 "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgege 1s*ar, des Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stelle» unc sarauf hinzuweisen, dass die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendu.sstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der allae meinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

6 Die allgemuine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
aus~ugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
tcohrik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der aligemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Z1973.16 1.42.3-53/13
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fiir das Veri>*:en zur Reparatur und Sanie-
rung unter Umgebungstemperatur von Abwasserleituncer im Nennweitenbereich DN 150 bis
DN 800 mit dem Zweikomponenten-Epoxidharzsystem der Bezeichnung "Harz14 RP50"
unter Verwendung von Sanierungsrobotern der Bezcic“nungen "KA-TE/PMO", "HACHLER",
ProKASRO und "IBAK".

Das Reparaturverfahren darf zum Instandsetzen riich begrenzter Schiden in Abwasser-,
Mischwasser- oder Regenwasserkanalen unc¢ —letungen mit Kreis- oder Eiprofilen, die dazu
bestimmt sind Abwasser gemaR DIN 1986-5" suzuleiten, unter der Bedingung angewendet
werden, dass das Altrohr-Bodensystem #!:=ii: rioch tragfshig ist.

Mit dem Reparaturverfahren kénnen kicse, Fehlistelle, undichte Muffen und schadhafte
Seitenzuldufe in Abwasserkandlen u.d Abwassersammelleitungen aus Steinzeug, Kanal-
klinker, Beton, Faserzement oder ituh'beton sowie mittels Schlauchliner sanierte Abwasser-
kangle und-leitungen in den Ne. weiten DN 150 bis DN 800 repariert werden. Es kénnen
sowohl Reparaturen an der ©-i.'» und Wandung als auch im Scheitelbereich durchgefiihrt

werden.
2 Bestimmungen fiir > Ve~ «stoffe
21 Eigenschaften v.ad Zusammensetzung

211 Werkstoffe

Das Epoxidha.system ist ein Zweikomponenten-Harzsystem, bestehend aus Kompo-
nente A, dem quofiliten Epoxidharz und Komponente B, dem dazugehdrigen Harter. Durch
Mischen a.* Komponenten im Mischungsverhaltnis A:B 1.500 ml:500 ml Volumenanteile
wird da: E} oxidharz und der Harter in einem Schlauchbeutel-System oder in einem Dosen-
Schla chueutel-System hergestellt.

C.= _usammensetzung des Epoxidharzsystems entspricht den beim Deutschen Institut fiir
Bauwochnik hinterlegten Rezepturangaben.

Die Einzel-Komponenten A und B des Epoxidharzsystems sind durch folgende Eigenschaf-
ten in den Tabellen 1 und 2 gekennzeichnet:

1 DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fur Geb#ude und Grundsticke — Teil 3: Regein fur Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11

Z1973.16 1.42.3-53/13
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Tabelle 1: "Eigenschaften des Epoxidharzsystems"
Komponente A —Komponente B
Harz Harter
Mischverhiltnis kg 3 1
Gebinde f. Kaltaushértung 1.500ml 500 ml
Dichte bei +23 °C ~1,96 glem® ~ 1,72 glem®
Viskositat bei +23 °C
DIN EN ISO 32192 575 P:(x = 488 Paxs
und Drehzahl! 1/min B
Farbe ‘wend weild / grau
Haltbarkeit nach i p o b o
Produktion C 6 Monate bei +5 °C bis +35 °C
Verarbeitungstemperatur \\¢ +5 °C bis +35 °C
Mischungstemperatur +15 °C bis +30 °C
Flammpunkt >100 °C >100 °C
Muss dem beim DIBt und der fremdilberwachenden Stelle
IR-Spektrum / hinterlegten Anlagen entsprechen.
Tabelle 2: "Rektinnozeiten des Epoxidharzsystems”
Materialtem: . ~*atur Temperatur
(Harzgermrisc.";
15°C 20°C 25°C 30°C
Topfzqit 45 Minuten 35 Minuten 30 Minuten 20 Minuten
5°C 8°C 10°C 12°C
Avsschalzeit 5,8 Stunden | 4,2 Stunden | 3,5 Stunden | 2,8 Stunden

Z1973.16

Das ausgehértete Epoxidharzsystem muss die in der Tabelle 3 genannten Eigenschaften

aufweisen.

DIN EN ISO 3219

Kunststoffe - Polymere/Harze in fiussigem, emulgiertem oder dispergiertem Zustand
- Bestimmung der Viskositat mit einem Rotationsviskosimeter bei definiertem
Geschwindigkeitsgefalle (ISO 3219:1993); Deutsche Fassung EN ISO 3219:1994;
Ausgabe: 1994-10

1.42,3-53/13



Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-541 Seite 5 von 13 | 3. MXrz 2016

21.2

2.2
221

Z1973.186

Tabelle 3: "Physikalische Kennwerte des ausgeharteten Epoxio:.arz systems bestehend
aus den Komponenten A und B"

—

Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-1° ~165 glem®
Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 178* >6.800 N/mm?®
Biegespannung o in Anlehnung an DIN EN ISO 175" >84 N/mm?
Zug-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 527-2° N\ >7.000 N/mm?
Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-=" N\ >48 N/mm?
Druck-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO <04 >2.900 N/mm?
DruckflieRspannung in Anlehnung an DIN ZN_:SO 604° >140 N/mm?®
SchwindmaR in Anlehnung an ISO 2577 U -0,01 %
Shore-Harte D in Anlehnung an DIN 2N ;SO 868° 90
Haftzugfestigkeit auf Beton nach 'JN—{:N 1542° 29,0 N/mm?
Haftzugfestigkeit auf Schlauﬁ. i wach DIN EN 1542° 22,86 N/mm’

Das Epoxidharzsystem entspncht den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinteriegten
IR-Spektren.

Umweltvertriglichkeit

Das Bauprodukt er{illt Jic Anforderungen der DIBt-Grundsatze "Bewertung der Auswirkun-
gen von Bauproriukte:. auf Boden und Grundwasser" (Fassung 2011). Diese Aussage gilt
nur bei der Einhaiiunr, der Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung.

Der Erlaubnisvorbehalt, insbesondere in Wasserschutzzonen, der zustindigen Wasser-
behérde b= wt unberiihrt.

Herstel.inj, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Hr.rsteilung

Die Herstellung der Epoxidharzsysteme erfolgt unter Einhaltung der beim Deutschen Institut
far Bautechnik hinterlegten Rezepturen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind folgende Eigenschaften zu tiberprifen:
Eigenschaften der Harzsysteme:

— Dichte

— Topfzeit

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschiumten
Kunststoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004;
Ausgabe: 2004-05

DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (1ISO 178:2001 + Amd.1:2004);
Deutsche Fassung EN SO 178:2003 + A1:2005; Ausgabe: 2006-04

DIN EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fur
Form- und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlieBlich Cor.1:1994);
Deutsche Fassung EN ISO 527-2:1996; Ausgabe: 1996-07

DIN EN ISO 604 Kunststoffe - Bestimmung von Druckeigenschaften (ISO 604:2002); Deutsche
Fassung EN ISO 604:2003; Ausgabe: 2003-12

1SO 2577 Kunststoffe - Warmaushrtbare Formkunststoffe - Bestimmung der Schrumpfung;
Ausgabe: 2007-12

DIN EN iSO 868 Kunststoffe und Hartgummi - Bestimmung der Eindruckhérte mit einem Durometer
(Shore-Hérte) (ISO 868:2003); Deutsche Fassung EN ISO 868:2003; Ausgabe:
2003-10

DIN EN 1542 Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken

- Prufverfahren - Messung der Haftfestigkeit im AbreiRversuch; Deutsche Fassung
EN 1542:1999; Ausgabe: 1999-07

1.42,3-63/13
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222 Verpackung, Transport und Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung der Epoxidharzprodukte vrfoigt im Schlauchbeutel-
System oder in Dosen-Schlauchbeutel-System. Ein Gebinde fur die Kalthértung und
Warmaushartung besteht jeweils aus der Komponente A in drei ;500 ml Schlauchbeutel bzw.
einer 1500 ml Dose und der Komponente B in einem 500 n.! Schlauchbeutel. Die Gebinde
sind im werkseitig verschlossenem Zustand 6 Monate al bar und sollten zwischen +5 °C bis
+35 °C trocken und vor direkter Sonneneinstrahlung ge sc. itzt gelagert werden.

Bei Verpackung, Lagerung und Transport sind die “inschlagigen Unfaliverhiitungsvorschrif-
ten und die Ausfiihrungen im Verfahrenshandbuc'i u~s Antragstellers zu beachten.

2.23 Kennzeichnung
Die Gebinde, die Verpackung, der Beipack~otte! oder der Lieferschein der Gebinde missen
vom Hersteller mit dem Ubereinstimmuri¢sseichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der L&naor, enschlieflich der Zulassungsnummer Z-42.3-541
gekennzeichnet werden. Die Kennze'cnnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.
Der Hersteller hat am Gebinde, .+t d=r Verpackung, dem Beipackzettel oder im Lieferschein
die Gefahrensymbole und R T4tzs gemaR der Gefahrstoffverordnung und der EU-Richtlinie
1999/45/EG sowie nach den R=geln der ADR™ in den jeweils geltenden Fassungen an-
zugeben.
Die Gebinde sind zus2tz.~h :nit folgenden Angaben zu versehen:
~ Name und Ansci . if* ucs Herstellers
— Produktbezei :hr.ung
- Gebindein!.a* (\'olumen- oder Gewichtsangabe)
— Verfalls¢'atuin
— Charge, nummer

— Temeriturbereich fur die Verarbeitung +5 °C bis +35 °C

2.3 Usser zinstimmungsnachweis
2.3.1 Ally *meines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelméBigen Fremduberwachung einschlieRlich einer Erstprifung der Komponenten
nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzuftihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller eine hierfir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erkl&rung, dass ein Ubereinstimmq_ngszertiﬁkat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (0-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

10 ADR Européiische Ubereinkommen tber die internationale Beforderung gefahrlicher
Guter auf der Strake

Z1973.16 1.42.3-63/13
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23.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontro’.c einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die **om Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, m't der dieser sicherstelit, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen diese. zugemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindeste~s die im Folgenden aufgefiihrten
Mafnahmen einschlieBen.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangs ma, crials
Im Rahmen der Wareneingangskontrolle hat ~ich der Antragsteller davon zu liberzeugen,
dass die fertig abgeflliten Komponenter. A »ad B den beim Deutschen Institut fur Bau-
technik hinterlegten Rezepturangaben en'snrechen.

Dazu hat sich der Antragsteller be: jeder Lieferung vom Vorlieferanten Werkszeug-
nisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10704 vorlegen zu lassen. Nach dem Wareneingang
der abgefiliten Komponenten A u'.a 8 sind diesen Chargennummern zu zuordnen.

Von den fertig abgefiillten Komounenten A und B sind Proben zu entnehmen und die
Reaktivitat (Topfzeit nach :a:<lle 2) der jeweiligen Mischung sowie die Dichte (Tabelle 1)
zu Gberprifen.

Weiterhin sind die [ruckflieRspannung und die Shore-Harte D nach Abschnitt 2.1.1
Tabelle 3 des geh.culhorertigen Harzgemisches an mindestens drei Probekdrpern zu
Uberprifen.

Das Schwindrna”. nach Abschnitt 2.1.5 ist in Anlehnung an ISO 2577° an mindestens drei
Probekérpern je Tharge oder entsprechend DIN 16946-1'% uber die Bestimmung des
Massenver 1°w3s zu Uberprifen. Die Prifung ist an Probeksrpern nach einer Konditionie-
rung vor 24 Stunden bei +23 °C durchzufuhren. Fir die Herstellung der Probekérper wird
die Venv2naung einer zerlegbaren Metallform empfohlen.

— Kont-ollen und Priifungen die wahrend der Herstellung durchzufithren sind:
> sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu tberpriifen.
— lontrolie der Gebinde:

Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu
tiberpriifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile

— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremdiiber-
wachung eingeschalteter Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tibereinstimmenden ausge-

" DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01
12 DIN 16946-1 Reaktionsharzformstoffe; GieBharzformstoffe; Prifverfahren; Ausgabe: 1989-03

Z1973.16 1.42.3-53/13
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schiossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit tech. isc1 méglich und zum
Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende PiMung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskonuolle durch eine Fremdiber-
wachung regelméBig zu berprifen, mindestens jedort, 71 veimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Ers‘niifung der Verfahrenskomponenten
durchzufiihren. Die werkseigene Produktionskontr.'le ist im Rahmen der Fremdiberwa-
chung stichprobenartige hinsichtlich der Anforde runjen entsprechend der Abschnitte 2.1.1
und 2.2.3 zu Gberprifen. Dazu gehdren auch die Goerpriifung des Hartungsverhaltens, der
Dichte und die IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Priifungen obliegen je wels der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremdiberwachung sind auch die visrkozeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204
zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung "unJ rremduberwachung sind mindestens fiinf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der z-..:zlerungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut far Bautechnik vnd aer zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Ver-
langen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir den Ent.vurf

Die Angaben der ~otv-endigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind vom Ausfiihrenden zu iiber-
prufen, z. B. Line~uirung, Tiefenlage, Lage der Hausanschlisse, Schachttiefen, Grund-
wasser, Rohr arbinaungen, hydraulische Verhaltnisse, Revisionséffnungen, Reinigungsin-
tervalle. Vorha»uene Videoaufnahmen missen anwendungsbezogen ausgewertet werden.
Die Richtiql eit aer Angaben ist vor Ort zu prifen. Die Bewertung des Zustandes der beste-
henden Ay asserleitung der Grundstiicksentwasserung hinsichtlich der Anwendbarkeit des
Reparal ir- »zw. Sanierungsverfahrens ist vorzunehmen.

Dir. »yuraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch die Reparatur bzw. Sanie-
rune nicht beeintrachtigt werden. Ein entsprechender Nachweis ist ggf. zu fithren.

4 Bestimmungen fiir die Ausfithrung

41 Allgemeines

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfiihrung des
Reparaturverfahrens bezogenen Handlungsschritte zur Verfiigung zu stellen. Dariber hin-
aus hat er dafir zu sorgen, dass die Ausfiihrenden hinreichend mit dem Verfahren vertraut
gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfithrenden Betriebes kann durch
ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e. V."™ dokumentiert werden.

Das Epoxidharzsystem hértet auch unter feuchten Bedingung, vorausgesetzt die Ober-
flachen sind mechanisch gereinigt, sauber gefrést sowie staub- und fettfrei.

Die tiefste Anwendungsgrenztemperatur liegt bei +5 °C im Kanal.

4.2 Geréte und Einrichtungen

Mindestens fUr die Ausfihrung des Reparatur- und Sanierungsverfahrens "Harz14 RP50"
erforderliche Komponenten, Gerate und Einrichtungen:

— Geréte zur Kanalreinigung
— Gerate zur Wasserhaltung

e Guteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

Z1973.16 1.42.3-53/13
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— Geréte zur Kanalinspektion (DWA-M 149-2")

» Spezial-Fahrzeug mit eingebauter Stromversorgung und Zucateaggregaten zur Reini-
gung der Frésstellen sowie mit Kameraeinrichtung zi- Ubarwachung der Arbeitsvor-
génge und zur Dokumentation (DWA-M 149-2%) und

— Sanierungseinrichtungen/Fahrzeugausstattungen:
o "Harz14" Epoxidharzsystem im Schlauchbeutel cax - im Dosen-Schlauchbeutel

» "KA-TE/PMO" und/oder "HACHLER" und/od<r *"oKASRO und/oder "IBAK"-Roboter
inklusive einem Set von Werkzeugen (=. 3. Fraser, Bohrer, Bursten, Spachtel,
Schalungen, Ballone etc.)

e 4-K-Pastenmischanlage mit Zwangsiiisciier (Anlage 1) fur die Schlauchbeutel-
Version oder ein Rithrwerk fiir die Dcs7a - Schlauchbeutelversion

o Kamera, Steuereinheit mit Bildsc::irm
e Rihrwerk

¢ Behélter fur Reststoffe

e ggf. Sozial- und Sanitdrrdune

Werden elektrische Geréte, z. 2. Videokameras (oder so genanntes Kanalfernauge) in die
zu sanierende Leitung eiigeracht, dann missen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

4.3 Durchfithrung der ter.c-aturmafnahme

4.3.1 Vorbereitende MaB~a.men
Die zu sanierende ALwasserleitung ist so weit zu reinigen, dass die Schaden einwandfrei auf
dem Monitor crkannt werden kénnen. Die Schadensbilder sind mit Beschreibung
(z. B. Wurzeleinwviichse, hineinragende Hausanschlussleitungen) und den Positionsdaten
aufzunehm.n.
Geréte ‘Ur das Reparaturverfahren, die in die zu reparierenden bzw. zu sanierenden
Le"*unysabschnitten eingebracht werden sollen, diirfen nur verwendet werden, wenn zuvor
dorels Prifung sichergestellt ist, dass sie sich im ordnungsgeméRen Zustand befinden und
kein. entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind.
Hierzu sind die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:
— GUV-R 126" (bisher GUV 17.6)
- ATV-M 143-2"
- DWA-A 199-1 und DWA-A 199-2

Beim Einsteigen von Personen in Schachte und bei allen Arbeitsschritten des Reparatur-
und Sanierungsverfahrens sind auBerdem die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften zu

beachten.
14 DWA-M 149-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.
{DWA) - Merkblatt 149: Zustandserfassung und -beurteilung von
Entwésserungssystemen auRerhalb von Gebduden - Teil 2: Kodiersystem fur die
optische inspektion; Ausgabe:2013-12
% GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbelten in umschlossenen Rdumen von abwassertechnischen
Anlagen (bisher GUV 17.6); Ausgabe: 2007-06
1 DWA-A 199-1 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e, V.
(DWA) - Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung for das Personal von
Abwasseranlagen, - Teil 1: Dienstanweisung fur das Personal von
Abwasseranlagen; Ausgabe; 2011-11
DWA-A 199-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.

(DWA) - Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fur das Personal von
Abwasseranlagen, - Teil 2: Betriebsanweisung fur das Personal von Kanainetzen
und Regenwasserbehandlungsanlagen; Ausgabe: 2007-07
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Die fur die Durchfihrung des Reparaturverfahrens erforderlict.on Schritte sind unter
Verwendung des Protokollblatts (z. B. Anlage 20) fur jede Repar-tu, oder Sanierung festzu-
halten.

4.3.2 Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Bza: telle

Die Gebinde der Epoxidharzsysteme sind dahingehend zu Uberprifen, ob die in Ab-
schnitt 2.2.3 genannten Kennzeichnungen vorhanden, 4 e Verpackungen noch original ver-
schiossen und das Haltbarkeitsdatum nicht {iberschien ist. Dartiber hinaus durfen die
Lager- und Verarbeitungstemperaturen nicht Uk=ar- oder unterschritten werden (siehe
Abschnitt 2.2.2).

4.3.3 Beschreibung der Arbeitsablédufe

Die fiir die jeweilige SanierungsmaRnahme eii~rderliche Harzmenge ist nach Anleitung im
Datenblatt bzw. Handbuch anzumischen. Die: beiden Komponenten A und B des Epoxid-
harzsystems sind bei der Schiauchbe: teivsrsion mittels einer 4-K-Pastenmischaniage mit
Zwangsmischer (Anlage 1) an der Beusteiie kurz vor der Verarbeitung anzumischen. Bei der
Dosen-Schlauchbeutelversion ist 21 Lihalt des Schlauchbeutels mit der Komponente B
restlos in die Dose mit der Ko:rocaeate A zu entleeren und mit einem langsam laufenden
Ruhrwerk (Anlage 2) grundlich 21 mischen, bis das Harzsystem gleichmaRig und schlieren-
frei ist. Es ist vor allem daraw’ u achten, dass an Boden und Wand des MischgefaRes kein
unvermischtes Material Zu:*ickbleibt und dass keine Luft eingerOhrt wird. Die Topfzeit der
angemischten Epoxidhz rzmz sse ist abhéngig von der Massen- und Umgebungstemperatur.
Hierzu sind die Besti:m 1ui.gen in Tabelle 4 zu beachten:

Tabelle 4: "Topfze::2n"

Materialtemne;tu‘t Temperatur
(Harzgemisch’

‘ 15°C 20°C 25°C 30°C
Topfzei 45 Minuten 35 Minuten 30 Minuten 20 Minuten

De. Mischungstemperaturbereich soll zwischen +15 °C und +30 °C liegen. Eine Mischung
>s cpoxidharzes bei +20 °C ist anzustreben.

Die Umverpackung der Schlauchbeutel mit der Hérterkomponente B ist mit einem Tempe-
raturstreifen versehen. Dieser zeigt die Temperatur der Verpackung an.

Beim Umgang mit dem Epoxidharzsystem sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschrif-
ten sowie die Sicherheitsdatenblatter des Herstellers zu beachten.

Harz- und Héartermengen, sowie die Temperaturbedingungen sind im Protokoll nach Ab-
schnitt 4.3.1 festzuhalten.

Von jeder angemischten Harzmenge ist eine Probe zu entnehmen und das Reaktions-
verhalten zu Uberprifen und zu protokollieren.

434 Schadensabhidngige Vorgehensweise

4.3.4.1 Rissreparaturen, Reparaturen von Fehlstellen sowie Reparaturen von undichten Muffen und
Muffenversétze (Anlagen 14 bis 19)

Der Frasroboter ist in die zu reparierende Abwasserleitung einzufahren und an der schad-
haften Seite zu positionieren. Der Riss bzw. die Fehistelle oder die undichte Muffe ist z. B.
mittels einem Nutenfrdser auf mindestens 2,5 cm Breite und 2,5 cm Tiefe aufzufrdsen.
AnschlieBend ist die Frasstelle zu reinigen. Nach Abschiuss dieser Arbeiten ist der Fras-
roboter aus der Abwasserleitung zu entfernen und mittels des einzubringenden Spachtel-
roboters erfolgt das Verfiillen der Nut mit dem "Harz14" Harzsystem (reaktive Mischung),
diese ist ggf. mit einem Spachtel glattzustreichen. Nach ca. 6 Stunden Aushértungzeit
(Tabelle 5) sind die Ubergange und Spachtelfidchen ggf. mittels Birsten und Schieifen zu
glatten, so dass die hydraulische Funktionsfahigkeit der Abwasserleitung sichergestellt ist.

Z21973.16 1.42,3-53/13
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Die Ausfiihrung der Arbeitsschritte ist mittels "Roboter-Kamera" z. 0t erwachen und eine
Bildaufzeichnung anzufertigen.

Die Menge des eingepressten Harzes ist zu protokollieren (z 3. i*rotokoll Anlage 17)

Die Verpresseinheit ist nach Abschluss der Aushartung (Tobelle 5) des Harzes und Einhal-
tung der Abkiihizeit zu entfernt,

Tabelle 5: "Aushartungszeiten"

Materialtemperatur Ter:ve atur
(Harzgemisch)

5°c | 8°c 10°C 12°C
Ausschalzeit 5,8 Stundenﬁ_' 4,2 Stunden | 3,5 Stunden | 2,8 Stunden
Aushartungszeit 7 Tage

Nach der Aushartungszeit ist die Ohe-flt.che soweit anzufrasen, zu birsten bzw. zu schiei-
fen, bis die hydraulische Funkticns #ni ykeit der Abwasserleitung sichergestelit ist.

4.3.4.2 Reparatur undichter Seitenzvlaw 3 (Stutzensanierung) (Anlagen 3 bis 13)

Die zu sanierende Stelle ist mi dem Frasroboter anzufahren (Anlage 1). Die Positionierung
des Sanierungsroboters zru'gt anhand der Auswertung der Kamerabefahrung.

Zur Vorbereitung von Zu!=it:ng und Hauptkanal ist mit dem Frasroboter die schadhafte Ver-
bindung groRfiachic af=ufrasen, ggf. muss ein vorhandener Schiauchliner (nach Sanie-
rungsmaBinahme .aibols Schlauchliner) rundum die Offnung aufgefrast und die Schlauch-
linerkante zur Ver<nk :rung des Epoxidharzsystems hinterfrast werden. AnschlieRend ist der
Zulaufbereich cur Eiitfernung des Schieifstaubes mit Hochdruckwasserstrahl zu reinigen und
eine Schaliing.nanschette mit dem Roboter auszufahren, zu arretieren und auszuklinken.
Durch dic € #nting in der Schalungsmanschette ist eine Blase zu setzten und mittels der Ein-
spritzléch=r ‘n der Schalungsmanschette ist das Harzsystem in den Hohiraum zu pressen.
Die Einunritziécher sind mit Schiebern dicht zu verschlieRen.

=c Jem Aushérten des Epoxidharzsystems und der Einhaltung der Ausschalzeit
(i>helle 5) ist die Blase und die Schalungsmanschette zu entfernen und eventuell. nachzu-
bearveiten.

Die Menge des eingepressten Harzes ist zu protokollieren (z. B. Protokoll Anlage 17)

4.4 Abschluss der Reparatur

An den Epoxidharzresten ist die feststellbare Abbindung (fuhibare Erhértung und abgeklun-
gene exotherme Reaktion) zu kontrollieren.

Sanierte Leitungsabschnitte durfen friihestens nach 7 Tagen mit tblichen Hochdrucksptilge-
raten gereinigt und druckgeprift werden.

Nach Abschluss der Sanierungsarbeiten ist das Sanierungsergebnis durch eine Kamerabe-
fahrung zu inspizieren und der Sanierungserfolg mittels Videoaufzeichnung zu dokumentie-
ren. Uberschissiges Material, unsaubere Oberflachen, Uberhénge und sonstige Hindemisse
sind zu glétten.

Im Anschluss ist eine Druckpriifung des sanierten Bereichs entsprechend DIN EN 1610
durchzufiihren. Das Ergebnis der Druckpriifung ist der Videoaufzeichnung und dem schrift-
lichen Protokoll beizufiigen.

1 DINEN 1610 Einbau und Prifung von Abwasserleitungen und -kanilen; Deutsche Fassung
EN 1610:2015; Ausgabe: 2015-12
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5 Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Endschacht der Reparatur- bzw. Sanierungsmailnaime solite folgende Be-
schriftung dauerhaft und Ieicht lesbar angebracht werden:

— Art der Reparatur bzw. Sanierung
Bezeichnung des Leitungsabschnitts
Nennweite

Jahr der Reparatur bzw. Sanierung

6 Ubereinstimmungserklﬁrung iiber die aus, +tu"rte Reparatur- bzw. SanierungsmaR-
nahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmuna (er ausgefihrten Reparatur- bzw. Sanierungsmaf-
nahme mit den Bestimmungen diese"~ aigemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom
ausflihrenden Betrieb mit einer U'e.einstimmungserklarung auf Grundiage der Festlegun-
gen in Tabelle 6 erfolgen.

Tabelle 6: "Verfahrensbegic e ‘e Priifungen”

Gegenstand der Priifu.ag Art der Anforderung Héaufigkeit

optische Inspektion de:: Kanals Bﬁgﬁ)ﬁc‘g}gﬁf 241 und vor jeder Sanierung

optische Inspekuin d2s Kanals Bﬁkﬁ’ﬁi@gﬁf‘” B nach jeder Sanierung
Y. nach DIN EN 1610" und . .

Wasserdic 1ithe.t des Kanals Handbuch nach jeder Sanierung

Geréteau_;stattung nach Abschnitt 4.2

Kenr.~eicnnung der Behalter nach Abschnitt 2.2.3

‘er ‘3ani jede B
c'er ‘3anierungskomponenten jede Baustelle

Har:mischung, Harzmenge Mischprotokoll nach

und Hartungsverhalten Abschnitt 4.3.1 bzw. 4.3.3

Kontrolle der Abbindung/ . . .
Aushartungszeit nach Abschnitt 4.4 jede Mischung

Der Leiter der Reparatur- bzw. Sanierungsmafinahme oder ein fachkundiger Vertreter des
Leiters muss wéhrend der Ausfihrung der Reparatur bzw. Sanierung auf der Baustelle
anwesend sein. Er hat fir die ordnungsgemaRe Ausfiihrung der Arbeiten nach den Bestim-
mungen des Abschnitts 4 zu sorgen.

Die Ergebnisse der Kontrollen sind aufzuzeichnen (z. B. Protokoll in der Anlage 20 und Ab-
schnitt 4.3.1 sowie Abschnitt 4.3.3). Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende An-
gaben enthalten:

- Bezeichnung des Reparatur- bzw. Sanierungsverfahrens und die Bezeichnung des
verwendeten Epoxidharzsystems,

— Menge und Chargennummer der verwendeten Epoxidharzsystems bzw. Einzel-Kompo-
nenten A und B

- Umgebungs- und Kanaltemperaturen

— Unterschrift des fur die Ausfiihrung der Reparatur- bzw. SanierungsmafBinahme und der
Kontrollen sowie Priifungen nach Tabelle 5 Verantwortlichen.
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Die Aufzeichnungen und die beschrifteten Video-Aufnahmen sind z. den Bauakten zu neh-
men. Sie sind dem Betreiber der Abwasserleitungen auszuhanrigen und dem Deutschen
Institut fir Bautechnik, der zustandigen Bauaufsichtsbehérde ui.1 aor fremdiberwachenden
Stelle auf Verlangen vorzulegen.

7 Bestimmungen fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller sind wéhrend der Geltungsdaue: Jieser Zulassung jeweils sechs repa-
rierte bzw. sanierte Abwasserleitungen/-kansle onti.=h zu inspizieren. Die Ergebnisse mit
dazugehdrender Beschreibung der reparierend=.» b;:w. sanierten Schaden sind dem Deut-
schen Institut fur Bautechnik unaufgefordert 'vehrend der Geltungsdauer dieser Zulassung
vorzulegen. ==

Rudolf Kersten
Referatsleiter
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Spachtel- und Verpressverfahren mit der §ezeichnung ,Harz14 RP50" zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen im Nennweitenbereich DN 150
bis DN 800 Anlage 2
Mischen KATE Dose-/ Schlauchbeutelvariante
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Spachtel- und Verpressvertahren mit der Bezeichnung ,Harz14 RP50" zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen im Nennweitenbereich DN 150
bis DN 800 Anlage 3
Fchadstelle (defekter Stutzen) - Positionieren Frasroboter Hachler
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Spachtel- und Verpressverfahren mit der Bezeichnung ,Harz14 RP50° zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen im Nennweitenbereich DN 150
bis DN 800 Anlage 4
Frasen und Hinterschneiden mit Hachler-Fras-Roboter
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Spachtel- und Verpressverfahren mit der Bezeichnung ,Harz14 REB0" Zur
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Positionieren des ProKASRO / IBAK Fras-Roboters
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Spachtel- und Verpressverfanren mi der Bezeichnung ,Harz14 RE507 zur
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Frasen, Hinterschneiden und Spiilen mit ProKASRO / IBAK-Fras-Roboter
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Schadstelle (defekter Stutzen) - Positionieren KATE Fris-Roboter
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Frasen und Hinterschneiden mit KATE Fras-Roboter
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Spachtel- und Verpressverfahren mit der Bezeichnung JHarz14 RP50" zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen im Nennweitenbereich DN 150

bis DN 800 Anlage 11
Schadstelle (defekter Stutzen) - KATE Verschalung setzen
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Spachtel- und Verpressverfahren mit der Bezeichnung ,Harz14 RP50" zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen im Nennweitenbereich DN 150
bis DN 800 Anlage 12
Schadstelle (defekter Stutzen) - KATE Stutzen verpressen
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Schadstelle (defekter Stutzen) - KATE Verschalung entfernen
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Schadstelle (Riss) - KATE Riss ausfrasen
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Spachtel- und Verpressverfahren mit der Eezeichnung sHarz14 RP50“ zur
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Schadstelle (Riss) - KATE Riss verspachteln
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Spachtel- und Verpressvertahren mit der Bezeichnung ,Harz14 RP50° zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen im Nennweitenbereich DN 150

bis DN 800 Anlage 16

—

Schadstelle (Fehistelle) - KATE Fehlistelle ausfrasen
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Spachtel- und Verpressverfahren mit der Eezeichnung »harz14 RP50" zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen im Nennweitenbereich DN 150
bis DN 800 Anlage 17
Schadstelle (Fehistelle) - KATE Fehlstelle verspachteln
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Spachtel- und Verpressverfahren mit der Bezeichnung ,Harz14 RP50" zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen im Nennweitenbereich DN 150
bis DN 800
Schadstelle (undichte Muffe) - KATE Muffe ausfrisen

Anlage 18
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Spachtel- und Verpressverfahren mit der Bezeichnung ,Harz14 RP50° zur
Sanierung schadhatfter Abwasserleitungen im Nennweitenbereich DN 150
bis DN 800 Anlage 19
Schadstelle (undichte Muffe) - KATE Muffe verspachteln
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Reparaturprotokoll zur Verpressung und Verspachtelung \ﬁ.m.ﬁg;l
Bauvorhatzzn. Daturm: L MFUANE:
Robotersystemv-aniage: Haltung Be<.AD von nach
Monteure: veraniwortliche, B » d=iter:
DN: Rohrwerks. > Kanal:
Umngebungstemperatur: Schr wwasser: [ ] Regenwasser: [] mischwasser: []
Mischmethode: 7uxitirnig in Betrieb: Ja [ Nein [
gdfs. Mischzeit: /e abdichten erforderich: Ja  [_] Nein []
Matenaltemperatur A / B: Wasserhaltung erforderich: Ja ] Nen []
- -

iﬁﬁﬂon(m} Schadenbiid Eihs . thy Materiatverbr. {)  Beginn(hh:mm)  Ende(hh.mm) -
Bemerange: terschaften:

Ausfihrender:

Auftraggeber

(opt:onal).

Spachtel- und Verpressverfahren mit der Bezeichnung ,Harz14 RP50" zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen im Nennweitenbereich DN 150

bis DN 800 Anlage 20
Reparaturprotokoll zur Verpressung und Verspachtelung
218321.16 1.42.3-53/13




